MINISTfiRE 
l/INDUSTRIE et du TIM^&IL 



ROYAUME DE BELGIQUE 



Direction 



£ INDUSTRtELLE 




BREVET DIN VEN TI ON 



Le Ministre des Affaires Economiques, des Classes Moyennes 
LtfJfcl i n i B i rn d a I ' l nductri fr ot i 



Va la loi da 24 mai 1854 ; 

Va la convention d* anion pour la protection de la propriiU tnda&lrielle ; 
Vu le prods-verbal dressi le ^ i9 ?J , a -/3h 

au Greffe du Goavernement provincial da Brabant ; 
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ARRfeTE : 

Article 1" — fisf dd/ior^ d^jS^.^^ 



an brevet d* invention poar : ^jS^c^ Jk*£, — <$£^.^^j$.<£l^„. ^Ht/zt 



faisani I'objei d'une premUre demande de brevet qu* gnr. declare' 

avoir dSposde ^S5^few_«S^23^ Je*. >m<^ tf*vt- , 

. r££t^£e**3jajL*esxJ<^ ^lim-'-JWiif! 'SIL&^&l £es&xn. t--<sMb~.„&^„J:...„ „ 

^£J.eoc^jcs3c^Jtz <&Lx*c>j£-.-~ 



Article 2. — Ce brevet lui est dilivri sans escamen pr&alahle, a ses nsques 
et pirils, sans gar ant ie soil de la r 4a lite" t de la nouueautS ou du m&rilede V invention , 
suit de Vetcactilude de la description, et sans prejudice du droit des iiers % 

Au present arriid demeurera joint un des doubles de la specification de I'inven- 
tion (m 4 mo ire descnplif et e'venluellement des sins) s ignis par Vinte'resse' et diposSs 
a Vappui de sa demande de brevet. 

Bruxeltes, le jS^L to ^ / , .. 19 J/ . 

T\ff-m ad*>*~ 

^"Poiide Ministre et par delegation : 

Le OirecUur, Chef de 




M1NISTERE DE5 AFFAIRES ECONOMIQUES 
ET DES CLASSES MOYENNES 



ROYAUME DE BELGIQUE 



Direction Generate 
de Flndustrio et du Commerce 



Administration du Commerce 



Service de la 
Proprlete Industrlelle et Cornmerclale 



No 433.-555. 




LE MINISTRE DES AFFAIRES ECONOMIQUES ET DES CLASSES MOYENNES, 

Vu IWete-loi du 8 juillet 1 946, prorogeant, en raison des evenements de guerre les delais en matiere de propriete 
industrielle et la duree des brevets d 'invention ; 

Vu fa requete introduitele 2b juin 1947 par Algemeene ICunstvezel Maatschappij N»V. 



Vu la publication de cette requete au Moniteur Beige du 13 fevrier 1948 

Considerant qu'aucune reclamation n'a ete introduite, dans le delai reglementaire, a la suite de cette publication ; 

Considerant qu'il resulte des justifications fournies a I'appui de la requete que ie brevet No 433 • 555 pour : 

Procede et dispositif pour 1* alimentation automatique de fours pour la fabrication de 
fibres et fils de verre 

et son brevet de perf ectionnement n ° 438-579 
n' ont pu etre exploite s . par suite de I'etat de guerre, pendant une periode equivalent a cinq annees d'exploi- 
tation normale ; 

Considerant, d'autre part, que le maximum de prolongation prevu par I'arrete-loi du 8 juitlet 1 946 est fixe a cinq ans ; 



ARRETE: 

ARTICLE PREMIER. - La duree du brevet No 433-555 pour: Procede et dispositif pour I'ali- 

mentation automatique de fours pour la fabrication de fibres et fils de verre 




accorde a Algemeene Kunstvezel Maatschappij W.V. 
pour prendre coqrs le 29 mars 1939 

et celle du brevet de perf ectionnement n° 438.579 

soat prolongees de cinq annees. ^/r^ ^ 

ART. 2, — La prolongation est accordee sous condition du paiement, dans le mols de son octroi, de la taxe spe- 
ciale prevue a Tart. 6 de I'arrete-loi du 8 juillet 1 946 p recite. 

ART. 3. — Le present arrete sera annexe au titre du brevet. 

Bruxelles, le 31 mai 1952. 
AU NOM DU MINISTRE : 

* 

^ Le Fonctionnaire delegue, 
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ROYAUME DE BELGIQUE 

* — ■ _ _ 

MINISTfcRE DES AFFAIRES SCONOMIQUES 
ET DES CLASSES MO VENN ^Sq 

BREVET d'invention n°_Mi£zr. 

DEMAND^ DEPOSEE, l a 29. ill. 19 



BREVET ACCORDE par arrete ministeriel d 



•Mm 



BREVET ^iNVENTJptf * 



Society 6£t?J ilLGEMBEKE ^STVE2EL MAATSpHAPPIJ N.V 
57, 2eekant \& Scheveningen - Hollands ~, 




PRO.CEDE %T XtlSPOSIMF ?P0R L/ ALIMENTATION AUTOMAT I QUE 9E BOURg 
POUR. L£ FABRICATION DE EJBRES E£ FJXS DJl VgpRft/' 



Ay ant fait l^/objet jd'une demand© do tireyet en Allemagne en .date 
du 29. mars 1938 n° A,. 86 .,336 t Vl/3Sa 



Pour la fabrication de fibres e,t J£ils da v^rre tree £ins , 
on utilise, avec les infill guts r^sultate, de treB p^tita, fours 
d© fusion,, qui eont cpnstitu^s a^ leur. .partis inf^rieure. s_pus 
forma d,e fillers* Dos petite fpurs do as genre s/adaptant. axtr&- 
meznent. bien dps, cpndi tions de marcha diffeVentes tout en permet- 
tant fte disposer d'une quantity dp m^Ltiere. £pndue tp.uk j^i f£it . 
euffieante ppur la production de filaments. tr.&B f£ns« Pour. .1/ali- 

mentation de c.es fpurs, op. utilise dee debris o,u mprceaux de verre 

% ... 

( e alo in ) qui r sui vant JL ' us age auquel son t. s t ine* s lea f £-1 s o u 
fibr s a, fabriqu r, pauvent avoir urie .composition et dee cpul urs 
diffe'rentes et qui Jusqu'ici ,6$aient charges a, la main en morceaux 
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plua ou mpizxa pptits. 

Or .on b* st r ndu cpmpt d, 1/ extreme importance, que pr^sen^- 
t un charg m nt bi en ;uni forme, du four*., aussi bien au point _ 
de vue de la quantite* dee morceau? et de la grosseur d. e moroeaux . 
k ckarger, qu'au ppint.de vue dee intervalles de tamp a .en trie . lea : 
different s chargemehts, ou : du m.ainti en. d/iw niveiau .de vprfe r<§- 
gulier dans le four* Aussi bien 1* introduction, de morceaux, de 
verre partlculierement gros que de. mprceaux p ; articul;ierement ^ 
petits f ainsi .que le char gem ent a. das intervalles da temps i t rre*gu- 
. 1 i er s ; condui s ent, Jl s de s par tur hat ion a dans 1/. 6 c o,ul em.en t . r du -v.epr e , 
qui pauvent entrainer dps interruptions. dan B Ijx fprmatipn des. . 
filaments. 

L* introduction de morceaux partlc.uiiarement. gr°a entrains lp \ 
refroidisBement/dje la partie du Jas-in et de la s,4rie de„ trpus, de ;1 , 
la filler© qui. e.st -situ#e en .des sous d* ^eua:!. Le. ygtrre davi^ent . . 
trop vlsqueux* Les filaments s f e byieent?^. La formation de upuv.eaux : 
f i 1 amen t s . ne . r epr end qu* apr e a un temps p^»o Ion ge> not ammeh t. Jtvep J. : . 
production .d/une goutte k A ctiaque trou de la foliar P pu la forma- 
tion d/un filament ay ait At 6 interrompue* . II y v .a,, done- eu ^ipn u 
pas saulement,.jLrr.St ,de fpnetionnemen-to^ maia. £gaiemen;t. formation . 
de go ut t.e s ~ de vpr r e , qui . spn t par t icul i e r ement nui s ibl.e e ppur.. 
des f^res da y&pra &. ; travail! er en vue applications, textiles*. 

L *intro duct ion ,de mprceaux de yerra trop petite, ou le phar-. 
gement.A des intervalles ale. temps t£*op grands, spnt nuieibleB, 
dans ; una mesure analogue, ppur. la production continue de filaments 
de vprre tree f,lns.. 1.1. ae prodult .dans, ca. cas un surchauff age, . 
du cpntenu du four»_ Le yerre pjerd le degr6 de viscosity n^cessal^; 
re. ppur ia fprmatipn des ..filaments, . ce qui cpndui.t-iu la rupture. . 
des filaments /no tamment. .au droit das fjLlieres ayec ,1a c.pns£quence, 
qu'il s'^coule un certain, temps ayaht la formation de npuve^aux . 

filaments, ayec production pr.e'alable de gputtes dp v.srre* 

Le pbargement du four ayec des mprceaux de meme grandeur .est 

^galement tres -^savantageux, car ijl rferid. d*abord^ nicessaire. un . 

dispositif p.ermettant de p^oduire. des mprceaux de m§me grandeur, 
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et ^n autre, n raison de : 1* introduction dea mprceB^u^ eja 4e.s i 
endroits ,de*terminejs, oe enlargement, entralne un refrdidiesement - 
da la surface du bain, qui se produit par endroits, et cela non 
seulement par 1* introduction meme des morceaux tie verre> . mais. . 

* * * 

6galement par 1/ operation d'ouverture^chaque- fols n^ceaeaire, au 
four. 

On a par ejuit© ejseayd de r^aliser 1/ alimentation automat i que 
du four,, hotamment. en fa i Bant ar river les mprceaux spua.. tpvm-B 

* * 

pulve" rise's,., en un oourant uniforme, ou bien* t en Xaissant. ^O^ber. 
des mprceaux 4e rn^me grandeur sl d^ea int.ervailes .de temps .dj^termi- 
n^B dans, le fpur. Des djspositifs c^e . qe,. genre Rre*sentent. t^outefoie 
des i^conveniente. importants?- D/abord,,, ils exigent,, pour inaintenir 
reellement le bain de verre au mSme niveau, I un organs d^stributeur 
mecanique, ou ^leotrique, qui est .;Lnfluenc.e\ par des vjtriatipna du 
niveau e^t actionne . alors un appareil dpseur cpmmsndant. X' arrives ; 
ou 1/arrSt.de matiere; d;e plus de "t^els dispositlfs spnt*. cpmme il 
a 4te* constate" par e£pe*rience, tr.es oomplique'.s e 4 t 4jjun. fon c tionri.B*- 
-ment peu sjur. . L* introduction .d© mprceaux sous Cprme pul.verise'e 
est -.en outre d£savantageuse, car spue c.et.te forme la c£tai»ge. entrai 
ne beauooup d'air 6;ane le bain et dpnne l?.eu jL. la ^rmation de 
verre mpusseux,; qui eat inutili sable ppur la production de fila- 
ments* 

Gonformement K V invention,, on e\vite. tpus J^es inconvenient . 

* 

mentionnSs cjj.-.dessus. par le f|tit qu*on utilise, pour ^'alimenta- 
tion ,du four*, des p^a'quea de verrs> On fait plonger ces plaques, 
auxquelles on donne de pj?6f erence X,a m0m& : 2.argeur.. qu' au fpur lui- 
me*me, dans le tiain de v^erre, de .fjacon telle qu'elles fpurniesent. k t 
la masse fondue .deB quantite'e o.onstamm©nt uniformed cLe yerr.e p^r 
une fusion continue ,au fur eji K m e sure $e la sprtie du verr.e 
fondu*. 

I 1 y> ft interest . di spo s er dans la c^ambre, de ^ision,^. au-des- 
aous de-, .la efface du yerre l^quide, des b.arres t^ransyer sales, 
-qui supportent Is ppids. de qes p^-aqu s d, ^exre at. grace, auxquel- 
les. ces plaques se trpuvent. toujourp imm rge\es Jusqu*_au q&me 
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* * * « 

niveau*- L s plaques de vprre ne p©uvent alors descendre en effet 
que dans la me sure oil lies fond en t dans, la ma tier fpndue.au 
niveau d pes barr s transversal ea* 

Pour rpcevoir e.t ppur guider bien. exact ement pes plaques, 
la partie s.uperieure du four comport© avantageusement un. disposi-. 
tif de guidage en forme d© f©nte, qui peut .St re. dp- tpute. hauteur. : 
desiree et p.eut par suite., rpcevoir des plaques d'une bauteur ,' 
de*8ir6e quelconque* 

he dessin ci- joint r©pr6sente a titre d'exemple un disposltif. 
permettant la realisation du precede" suivant 1/ invention;, dane 
ce dessin, las figs* 1. et 2. sont des vues en coupe verticale, a 
angle droit l*une. part rapport a, 1* autre, du dit disposi tif. 

Dans la f.ente 1 du four 2. op. intro&uitv une plaque , de verr© 3, 
qui plonge dans 1© bain de vprr© 4...j : usqu'au niveau o.u ell e rencon- 
tre les barres tran ever sales- 6 ; dispoe^es dans ce fpur,. e.t ae trou- 
ve supports'© par c©lles-ci». Comzn'e le four,, qui. est la pi up art -du, 
temps cbauffe el ectri quern ent, assure up© production tout it, fait ./ 
d^termin^e d.e matiere fondue, la fusion de ceVbe .plaque ne s.e- 
produit que Jusqu'a un certain degr.e", au-dela duquel elle n.e p©ut, 
pas. ae ppursuivre, car la surface du bain devient trpp frp.ide,, e : t 
par suite la continuation de la fusion .de la p,laque, s/arrSte, 
d*elle-m§me. Les barres 6^. destinies a,, supporter le ppids de l^a 
plaque de verre, empSchent pette plaque de descendre Jus que. .dans, 
la partie inferieure du four, . c* est-a-dire iusque • dans la filter © 
6 proprement dite,, ©t de p>roduire encore en cot ejidroit .un. r.efro.i 
dissement. En outre, en raison des barres 5. le ppids de la plaque 
3 devient sans effet ppur la fusion de c©tt© plaque at .11 est pps 
sible de placer un nbmbre desire quelconque .d/ autres plaques sur 
la p,remiere plaque introduite.* 

Avec une alimentation de ce genre ppur le four,., on eVite 
1' entree d'air dans le bain. On eVite tout , refroidissement irre\- 
gulier et on assure au cpntraire un r© fro i diss ement .uni forme. du_ 
bain dans le four du fait de 1/ immersion A.es plaques oar la 
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fusion se produit en quslque sorte a partir d'une plaque .de 
verre continue. Oh obtient 'n outre 1 * avantage ' que lea parties 
de la plaque de verre, qui ne sont pas encore papvenues dans le 
bain, sont soumises a un rechauffage pr Salable par la Ghaleur 
de rayonnement du bain<et du four* 

En disposant leB barree transyer sales 5 a des hauteurs 
' di-^er see dans le four, on peut maintenir le niveau du bain de 
verre a toute hauteur voulue* 

Lorsque ces barres sont eituees aim niveau particulierement 
bas, la plaque de verre plonge relativement profondement dahs le 
bain, et les surfaces de la plaque qui sont exposes a la cha- 
leur de fusion, sont particulisrsment 6t endue s. Lorsque les 
barres sont disposers a un niveau relativement Sle^S, on obtient 
une diminution dee surfaces de fusion et le maintien d'un niv au 
7 particulierement baa du bain de verre* 

En aglssant sur la position des .barres 5 on pourra 
dgalement, dans une certain me sure, re"gler ou corriger les 
caraoteViBtiques du bain, suivant les be so ins* 

* 

Le dispositif suivant 1* invention ^st tree simple et est 
par suite particulierement but* II permet d'obtenir des tempe- 
ratures tout a fait . const antes ,r^gl able s ,ainsi qu'un etirage 
continu, sans interruption ou risque de rupture, des filaments 
de verre. 11 n'exige pas d'ouvriers specialises* II Buffi t 
d*intrbduire des plaques de verre dans la fente de guldage, 
exact ement comma il serai t n^cessaipe de recharger une tr£mie 
si on utilieait une tremie comme dispositif de chargement* La 
fabrication des plaques necessaires peut Stre realis^e d'une 
mania re tree simple par tout apparel 1 connu de lamin-age de 
plaques* 

RE VENDI CAT 10 N S 

( 1*- Un pro c^de pour 1' alimentation de fours pour la pro- 

( ...... 

RESU&iS = (duction de fibres et file de verre, caraoterise par le fait 
rev. l+2+'3+8 '( * 

(que I'on maintient de facon perman nt n contact av c le v rre 
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fondu du bain, une plaque de verra doiit la fusion continue assure . 
1* alimentation de o bain* 

2«- Un proc^de suivant la revendication 1, caracte>ise* par 
une alimentation uniforms, r^guliere et progressive des plaques., 
de verre dans le bain. 

3#~ Un proc£de* suivant la revendication 1, ou la revendi oa- 
tion 2, caracte , riBe* par une introduction des plaques de verre 
dans le bain au fur et a mesure de 1* utilisation ou sortie . du verre 
fondu du bain* 

4«-! Un proo£d€ suivant I'une, quelconque des revendi cat ions 
pre*c6dentes, oaraote*rise* par le fait qu'ayant leur fusion dans le 
bain, on fait subir aux plaques de verre. un r^chauffage a l'aide de 
1* atmosphere du four et de la chaleur du bain. - 

5*- Un proce*de* suivant la revendication 4, caract£rise" par 
le fait que I'on donne a la plaque une position relative par 
rapport au four et au bain procurarit un r^cbauffage uniforms de la 
plaque et un refroidis semen t uniforms, du. bain* 

6«- Un precede* Buivant la revendication 4 6u 5, caracterise^ 
par le fait que 1* introduction des plaques de verre est effective 
d'une maniere sexieiblement vertical e, en particulier dans toute 
la largeur . dm bain. 

7#— Un proce*de" suivant . 1* une des revendi cations pr^ce'dentss, 
caracte'riBe* par le fait que les plaques de verre servant a 1 'ali- 
ment at ion du baiii sont supporters a un niveau reliable dans ce 
bain', en particulier en repOeant par i'un d© leurs petits c6t6.s 
sur un support r^glable.en hauteur danB le bain. 

8**? Un dispoeitif pour la realisation de 1' alimentation d'un 
four propre a la fabrication de fibres o u fils de verre, suivant. 
l'une quelconque des revendi pat ions pr£c£dentes, caracte*ris$ par 
une fente d* introduction de .plaques ' verre menage's dans, la par- 
tie du four situ£e, au dessus du bain de verre, en particulier dans 
la voute du four, de preference sur touts la- largeur de ce dernier* 

^•^ Un diBpositif suivant la revindication 8. , car/acteris£ 
par un appui dispose* dans la par tie inf^r ieur a du four de fusion-, 
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" * * * ■ • ■■ 

en partieulier const itue* par des barres tr an ever sales, propro 
k supporter le poids des. plaques de verre utilised pour l'ali- 
mentation du four et empe chant ainsi le poids des plaques d'-in- 
fluencer leur fusion* 

10*-- Un proce'de* pour 1* alimentation en verre de fours 
propres k la production de fibres ou file de verre, 'en substance 
oomme de'orit* 

II.-- Les fours pour la production de fibres ou fils de verre 
alixnent£s et, ou £ quip 6 s en substanoe oomme d^crit en se r© v fe'«- 
rant k, ou comme repre'sente' dans le des a in annexe^ 

JBruxelles, le 29 mars 1930 

P.Pon de la Ste* ditel AL0EMEENE KUNSTVEZffi 
MAATSOHAPPiJ tf.V* ' - 



